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一、校服生产企业名称及企业实力介绍

校服生产企业名称：福建顺茂兴纺织有限责任公司

顺茂兴服装厂始创于 1992 年，原名:茂兴制衣厂，于 2003 年更名为“佛山

市顺德区顺茂兴实业有限公司”，注册资金为 228 万元；是一家专门生产和销售

校服的企业，也是原广东省顺德市最早生产校服的专业厂家。

2010 年，随着公司的不断发展，公司把注册资金增至 1028 万元，固定资

产 1000 多万元，流动资金 3000 多万元。公司依托在广东珠江三角洲经济发展

的区域优势，以设计时尚独特、款式亮丽大方、制作工艺精湛、价格忧惠合理

及优质售后服务，把校服的生产和销售辐射到全国其他省市。

公司于 2015 年 3 月在福建省泉州市惠安县螺阳镇设立福建分公司； 2018

年 7 月在广东省茂名市设立茂名分公司， 2018 年 9 月投资近亿元， 在福建省泉

州市惠安县螺阳镇（溪东工业区） 购地 20亩，设立“福建顺茂兴纺织有限责任

公司”，2020年 4月开始动工， 2021年 4 月基本完工， 并于 2021年 5月正式运

营投产。总建筑面积达 3.2 万平方米，新增投入纺织及服装生产设备等 2 千多

万元，每年可生产量服装 220 多万套。从而实现从校服的研发设计、布料织造、

辅料生产、校服制造、质量检测、销售服务一体化运营，为公司的高质量发展

奠定了坚实的基础。

公司的质量管理体系符合国际标准并获得质量管理体系认证证书、环境管

理体系认证、职业健康安全管理体系认证，售后服务认证证书、企业信用等级

认证证书，2008 年-2020 年连续 13年获得广东省“守合同重信用”的企业单位。

总部二楼特别设有校服展览厅、研发设计室及质量检测室。“最美不过青花

瓷”，校服展览厅的设计汇集江南天地水土之精粹，展现出中国文化底蕴，柔弱

的色彩透出智慧的清淡，素而不浊， 淡而含蓄。厅内校服服饰种类繁多， 满足

季节性服饰及各类订购需求。

与展厅相邻的校服研发设计室、质量检测室均配备了拥有行业资质的管理
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与设计人员，用心用情为广大学子的校服保驾护航。

多年来，顺茂兴在各大项目上获得不菲成就：

2004 年，参加顺德教育局学生服装大赛，斩获该赛事四个设计奖；同年 5

月在佛山市顺德区中小学校服款式设计赛中：获得小学组制服入围奖，小学组

运动服入围奖， 中学组制服入围奖，中学组运动服入围奖；

2017 年，第 72 届中国教育装备展示会“2017 中国学生装展评”三等奖；

2017 年，“菁菁校园学生装”第 72 届中国教育装备展示会“金奖产品”；

2020 年，“海尚威达杯”第三届全国学生装设计大赛创意礼服系列获优秀

奖。

为保持公司在同行业的领先地位， 公司引进国内外一流生产设备， 拥有 25

台 34”28G，6 台 34”24G，31 台双面织布机和 4 台 30”24G 单面织布机。先进

的吊挂系统，集信息化、数据化、智能化，融生产和管理为一体， 实时显示生

产线运行状态，实现生产管理透明化，更好地提高产品质量。此外，公司引进

了国内外较先进的电脑横编织领机，采用全电脑数字化技术，实现织针织、吊、

不织的动作的选择，满足各类纬编组织需求。

顺茂兴校服系列产品符合 GB/T19001-2016/ISO9001:2015 标准，先后通过

ISO9001:2015 质量管理体系认证、ISO14001:2015 环竟管理体系认证、ISO45001：

2018 职业健康安全管理体系认证，

在加快发展的同时，公司积极承担社会责任，一直致力于推动慈善事业，

反哺社会。2022 年 5 月在上级党组织的领导和关心下， 公司成立了“中国共产

党福建顺茂兴纺织有限责任公司党支部”，确立了党组织在公司的领导政治核心

作用，同时领导工会、共青团等群众组织，增强了党组织的创造力、凝聚力、

战斗力， 为公司的长续发展提供了政治保证。

砥砺前行三十载，峥嵘进击正风。面向未来，顺茂兴将一如既往的奋进不

息，为建树美丽的事业奉献光热，为锻造中国制类服装的产业丰碑而永远向

前。
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企业实力
顺茂兴是一家专门生产和销售校服公司也拥有面料等生产条龙企业
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校服款式 面料成分
单价

（元）
款式图

夏装短袖上衣

95% 棉 5% 氨 纶 克

重范 围 ：≥200克/

平方米

34

夏装运动短裤

75%棉25%聚酯纤维克重
范围：≥210克/ 平方
米

24

夏装半身裙子

面料75棉25%聚

酯纤维克重范围

：≥210克/平方

米

里料35%棉65%聚酯

纤 维 26

秋装长袖上衣

95%棉5%氨纶克重范围：

≥200 克/平方米

43

秋装运动长裤

75%棉25%聚酯纤维克重
范围≥210克/平方米

34
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冬季运动外套

5 5 % 棉 5 % 氨 纶 4 0 %
聚 酯纤维克重范围：
≥280克/平 方米

48

冬季运动长裤

5 5 % 棉 5 % 氨 纶

4 0 % 聚 酯 纤维克

重范围：≥280克/

平 方米

39

夏季男款制服上衣

60%棉40%聚酯纤维克重
范围：≥115克/平方 米

34

夏季男款格子短裤

40%棉60%聚酯纤维

34

夏季女款制服上衣

60%棉40%聚酯纤维克重
范围：≥115克/平方米

34

夏季女款格子裙

面料40%棉60%聚酯

纤 维

里料35%棉65%聚酯

纤 维

34

单价合计金额：小写： 384 元 大写： 叁佰捌拾肆元整
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校服产品质量各项技术参数不得低于采购需求中的参考标准与规范。若国

家或省市级单位有发布新的生产执行标准，则按最新的标准执行

1、我公司在开始供货前要在本镇范围内成立售后服务点，同时提供网上订

购渠道，方便学生购买校服。

2、我公司承诺所提供的校服质保期为 2 年，在质保期内发生非人为质量问

题的校服， 我公司保证在接到通知后履行更换、重做、退货的义务，确保所提

供的货物合格率达到 100%。属于质量问题的由我公司负责包修、包退、包换 ;

属于采购人或使用方人为损坏的我公司可提供修补服务，只收取工料费。

3、按双方确认的样品进行验收， 若发现货物质量、品质或做工有问题， 我

公司负责包换、包退，费用由我公司负责。

4、在质保期内，我公司在接到采购人因质量问题造成的货物更换通知或加

单通知，接到学校通知后24小时内做出服务响应，7日内进行换购并承担因补购换
购而产生的费用。

5、在质保期内， 我公司保证不得以任何形式收取用户上门服务费用。

6、我公司设立 24 小时服务热线,接受学生及学生家长的电话咨询、订购、
投诉建议等。
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7、服务期间，如采购人要求中选人新增款式， 我公司保证积极配合，确保

新增款式的校服质量与价格满足采购人的要求， 否则采购人有权要求其整改乃

至终止合同。新增款式的价格原则上不高于中山市三所或以上学校同类产品的

平均价格。

8、我公司承诺在合同期内免费提供有效的常用耗材（如拉链，纽扣等）。

9、我公司承诺对特殊身材的学生提供上门量身定做服务，在接到采购人通

知后 6 小时内作出服务响应，7 日内提供货物， 不另收取费用。

10、我公司承诺对家庭贫困学生、军烈属子女、孤儿、残疾儿童等，采取

多种措施无偿提供校服，减轻其家庭经济负担。
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已在中山设有售后服务点

地址： 中山市大涌镇华泰路兆洋苑六
幢 6111 卡商铺

电话：0760—87738358
地址： 中山市阜沙镇育才路 20 号真彩文具店，

电话：13427031782

地址：阜沙镇生发路 2 号艺海文具店

电话：23407188

地址：港口镇兴港中路港穗大厦二期3卡
，

电话号码：88411151
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1 、公司通过公示 的服务（热线 ） 电话 :0757-22661588 ． 邮箱

362748674@qq.com 方式，接受客户和消费者的服务咨询、使用意见反馈、

投诉等事务。

2、客服专员接受专业培训后，方可上岗；接待过程不得怠慢任何客

户。

3、对每一次来电、来信、来访，客服专员均应详细记录在案，填写

有关登记表， 按规程和分工转送有关部门和人员处理。紧急事件应及时上

报。

4、受理的意见和投诉中涉及校服包装破损变质的送仓储配送部门处

理。

5、受理的意见和投诉中涉及店面营销、售后服务人员态度差．不尽

职责的，送销售部处理。

6、公司对每次来电、来信、来访须给予迅速．满意回复，对有价值

的意见和建议要综合整理，提供给相关部门。

7、加强对客户的服务，培养售后服务人员“顾客第一”的观念，经

常开展各种形式的客户意见调查活动， 调查结果作为售后服务和公司改进

工作的重要依据，不断改进服务措施，提高服务质量。

三年（一年一签），自合同签订之日至 2027 年 8 月 31 日(完成三个新生年级)
。

在采购人指定时间完成校服制作、供货、验收并交
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付采购人使用。校服送至采购人指定送货地点，并提供免费送货服务。

序号 拟定时间安排 计划完成工作内容 建议或要求

1 拟定2024年10月15日前 签订合同并生效

我公司积极与学校进联系沟

通，双方确认好签订合同并

生效

2 2024年10月15日至2024年
11月15日

完成首批校服制作、

供货、验收并交付给

采购人使用

实际首批交付日期以双方签

订合同规定时间为准

3 2024年11月15日开始
质保期（不低于二年

）

我公司所提供的校服产品质

保期自交付验收合格后开始

质保期为二年

(1)校服的样式、面料材质、辅料材质、颜色最终由采购人确认， 并作为合

同的附件，我公司保证无条件配合。

(2)采购人根据实际情况有权自行选择色样和款式，并对校服的样式、颜色、

面料材质、辅料材质作调整， 售价按照我方的中选单价固定不变,不受校服款式

的复杂程度及颜色的影响。

(3)我公司按照采购人最终确认的校服要求免费制作样衣，并将经双方确

认的样衣连同投标时提供的投标样品一起封样保存。封样时,双方将样衣在密

封的包装上标注“样衣并加盖公章，并由采购人保存。

1、我公司承诺提供的货物是全新、未使用过的， 并完全符合强制性的国家

技术质量规范和本需求书规定的质量、规格、性能和技术规范等的要求。

2、我公司承诺提供符合国家及采购人提出的有关质量标准的全新产品。所

有货物在开封检验时必须完好，无破损。

3、我公司承诺所提供的货物在其使用寿命期内具有符合质量要求。在货物

质量保证期之内（质量保证期为2年），我公司保证对由于设计、工艺或材料的

缺陷而发生的任何不足负责。

4、我公司承诺本项目报价含物料购置、设计、制作、完税、人员人工、工

具器材、运输、损耗品、场地及不可预见的一切费用，所有费用均包含在结算

价内。如在履行合同过程中出现任何遗漏性内容需产生额外费用， 均由我方自

行承担。
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5、采购周期内， 在不影响校服的生产、供应、售后服务质量的基础上，我

方自行制定合理的原材料采购计划以及原材料、（半）成品校服库存方案， 采购

周期结束后，相关原材料及（半）成品校服均由我方自行消化，采购人均不承

担相关责任。

6、我公司承诺保证严格按照本项目约定的标准及经双方确认的样衣，组织

生产加工。参照“中山市教育和体育局中山市市场督理局关于印发《中山市中

小学校服管理办法的通知》（中教体〔2024〕5 号）” 、“中山市教育和体育局

关于印发《中山市进一步加强中小学校服质量监督管理的意见(试行)》的通知

（中教体〔2024〕10 号）”及其附件，校服实施“双送检”制度。我方供给学

校(含校外销售点)的校服属不同批次的，每一批次均保证主动送检，并取得具

有检验资质机构出具符合合同约定质量条款的检验合格报告后，方可向学校供

货。学校对供应的校服每学年度进行一到两次随机抽检，即在学校纪检部门的

全程监督下，在供应的校服中随机抽取样品送具有检验资质的机构检验， 经检

验达到中选时的样衣质量指标要求后，方可提供学生使用。检验费由我方承担，

不得向家长收取。

8、在采购周期内，校服适量指标、范围须根据国家新颁发的与校服质量、

范围有关的文件规定进行调整。

10、我公司保证所提供的货物不得使用有毒、过敏的染料及化学用剂，并

能经多次洗擦而不褪色、不易起毛、不易褶皱、无裂缝、无走纱、无走线、不

变形、耐洗、耐磨；服装配件不易脱落、破损

9、我公司承诺提供包括采购、运输、包装、质量检验等服务， 保证按采购

人的要求在规定的时间内送货上门， 并在采购人指定的场地售卖， 自行收取货

款。

。

11、我公司保证严格按照本项目约定的标准及经双方确认的样衣， 组织生

产加工。校服成品出厂前中选人须将一定数量校服送有 CMA 或 CNAS 资质认定的
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检验检测机构检验，并取得产品质量检验合格报告后方可交货。

12、我公司承诺向学生发放的校服保证是按本项目约定的标准及经双方确

认的样衣进行生产加工的，采购人有权随时对校服质量进行抽查， 一旦发现质

量问题将对我公司按相关规定进行警告和处罚， 情节严重的，终止合同， 采购

人并不对此进行补偿。

13、我公司承诺配合采购人量身、零购校服的服务，有计划进行生产。我

公司承诺服务及质量保证达到采购文件和采购方的要求，并负责现在校学生校

服的补充及供应（校服面料的质量要求保证符合本需求书的有关要求）。

14、如出现校服断码问题， 我公司保证最晚于一周内补货。

15、我人以司承诺在合同期内免费提供有效的常用耗材（如拉链，纽扣等）。

16、对于特殊身材需量身订做的校服，由我公司派技术人员到学校量体，

时间由采购人指定。学校要对不同批次和样式的校服样衣留存。封样时， 由学

校和中选校服生产企业确认后,将样衣密封包装， 在包装上标注“抽查样品”字

样并加盖双方公章各保存一份。若双方发生质量争议， 以封存的样衣质量检验

结果进行鉴定处理。因质量问题发生争议时，由质量技术监督部门进行相关鉴

定，鉴定结果符合质量技术要求时，发生的所有鉴定费用由投诉方承担;鉴定结

果不符合质量技术要求时， 发生的所有鉴定费用由中选人承担。

1、组建材料供应项目部

针对本项目，单位抽调经验丰富、责任心强的业务骨干组建材料供应项目

部，负责本项目的材料采购及洪应。

2、供应计划根据项目实施进度和招标文件要求，制定详细的材料质量控制

计划和供应管理办法，并做到表格化。

3、供货流程

1）货物采购：按照合同约定，项目经理组织产品及材料采购。



2）到货检验： 产品到货后、甲方和监理方参加该项目产品在供货商所在地

或交货地进行的产品到货检查。检查前我方将提前通知甲方和监理派人员参加。

3）开箱检验：在仓库或项目现场进行的开箱检验由甲方、监理方、我公司

等有关人员共同参加。对产品的内外包装外观进行检查。若发现产品短缺和外

观破损， 我公司将及时处理。

4）验收：验收是我公司和用户单位共同对供货产品根据有关的供货清单及

合同及技术指标进行检验。检查验收后双方签署验收证书。

5：完工测试：完工测试主要是对产品进行使用测试。本项目产品联测是指：

在与其它产品不相连的情况下，测试所有产品能否很好的使用，能否完成产品

的功能要求，测试完毕后，签署验收证书。验收通过后，移交甲单位有关部门。

6）质保期： 验收合格后开始进入质保期，正式投入使用，期间将派遣人员

定期进行抽查各种测试项目， 检查产品质量的可靠性和稳定性。质保期按生产

厂家质保期进行质保。

4、供货质量标准：我方将严格按以下标准提供产品： l ）产品质量标准

按产品技术要求并符合国家有关规定。 2 ）产品的规格尺寸按甲方提洪的技术

资料要求执行。 3 ）送货时提供合格证、检测报告（报告必须出自国家权威检

测机构）原件一式三份。每批货物进场，我方出具产品合格证，甲方签收后留

方

5、供货数量发生变化应急处理方法：

1）如因项目需要，供货量变化超出暂定供货量的±10％时， 甲方以书面通

知我方，此项通知甲方应充分考虑我方的合理备料和加工周期，具体增减数量

以甲方书面通知为准。



24

2）因甲方要求的产品加工方式及原材料品种变更而引起变更产品（即合同

中未约定的产品） 供货期由我方、甲方另行协商确定， 且供货不得影响项目的

相应进度。

6、技术支持

项目实施后我方派遣服务人员定时到用户方抽验并调查询问产品使用情况，

做好现场的供货服务工作及配合甲方办理材料供货手续及验收事宜；并对不合

格产品及需二次加工的产品进行再加工，为甲方提供产品使用上的技术支持。

7、保证措施

1）组织精干高效的项目管理班子， 科学组织项目实施。为确保本项目按期

完工，我公司选派年富力强的技术管理人员组成项目经理部。项目经理部的主

要管理者是我公司从事高层生产管理的骨干，他们经验丰富，管理有方， 其所

承接的项目均被评为合格项目以上等级，在生产组织管理上指定详细的实施进

度计划， 并将责任落实到人，通过严格科学的管理， 确保计划得到落实。

2）组织强有力的专业队伍， 保证招标人的需求。我公司将选派强有力高技

术的专业队伍，在劳动力的需求量上，我公司将根据项目各阶段的特点以及工

期控制的要求配备足够的劳动力，同时建立奖罚制度， 作好班组工作的后勤保

障，确保施工任务的顺利完成。

3）以严格的质量控制，保证计划的执行。把好项目质量关，抓好质量控制，

把质量管理落实到事前控制， 杜绝不合格工序的出现， 把影响进度的不利因素

减少到最低程度，保证计划按期执行。

4）加强与招标人各部门的协调及沟通，为本项目优质、高速实施创造良好

条件我公司一贯重视与招标人各部门之间的协调及沟通，融洽相互之间的关系，
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对于项目生产方面的问题及矛盾，我公司将从大局出发，从项目的进度出发，

积极主动加强相互沟通工作，为项目优质高速实时创造有利条件。

5）加强对节假日、停电等特殊情况进行妥善安排， 尽量减少由于停电或特

殊情况造成对项目实施的情况。

6）加强项目实施过程中的监控产品验收使用前由班组长对班组进行详细的

交底（实施内容、质量、进度），项目实施中实行班组自检，使产品验收使用

有序地进行。

1）交货地点：采购人指定地点。

2）交货时间：按双方签订合同交货时间准时交货； 零散的补做、定做保证

在 7 个工作日内完成。对个别特殊身材的学生，我公司保证提供上门量体定做

服务，在接到学校通知后 6小时内作出服务响应， 7 个工作日内提供货物。

3）组织产品生产及供应

我公司根据实际情况生产加工所投产品，按采购方目前的项目进度要求，

产品的生产有非常充裕的时间，但考虑到公司的生产库存及资金周转的实际情

况， 一般按合同签订的交货期提前组织生产供应：在收到中标通知后到合同正

式签订前均为技术及生产准备时间， 期间的主要工作安排是对产品进行设计，

并与甲方进行设计联络，确认产品生产的样板， 同时预订生产所需的原材料及

外购的其他材料。接到交货通知后的第一时间， 进行产品质量检查及数量的核

对，然后进行产品的装箱，汽车运输计划准备等，产品进行装车， 然后进行产

品的运输和配送。
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如我公司能中标， 在收到中标通知后公司将在第一时间进行技术准备，期

间的主要工作安排是对产品进行设计，并与甲方进行设计联络，确认产品生产

的样板。即使因项目进度原因要求我公司提前交货，由于公司财务状况良好，

原材料库存充分， 加之我公司目前有足够的校服产品生产能力，合同签订后可

以在第一时间投产，因而， 公司完全能够确保该项目中标后产品的交货时间。

验布│→ │裁剪│→ │印绣花│→ │缝制│→ │整烫│→ │检验│→ │包装│

面料进厂后要进行数量清点以及外观和内在质量的检验，符合生产要求

的才能投产使用。在批量生产前首先要进行技术准备，包括工艺单、样板的

制定和样衣制作，样衣经客户确认后方能进入下一道生产流程。面料经过裁

剪、缝制制成半成品，有些梭织物制成半成品后，根据特殊工艺要求，须进

行后整理加工，例如成衣水洗、成衣砂洗、扭皱效果加工等等，最后通过锁

眼钉扣辅助工序以及整烫工序，再经检验合格后包装入库。

把好面料质量关是控制成品质量重要的一环。通过对进厂面料的检验和

测定可有效地提高服装的正品率。

面料检验包括外观质量和内在质量两大方面。外观上主要检验面料是否

存在破损、污迹、织造疵点、色差等等问题。经砂洗的面料还应注意是否存

在砂道、死褶印、披裂等砂洗疵点。影响外观的疵点在检验中均需用标记注

出，在剪裁时避开使用。



27

面料的内在质量主要包括缩水率、色牢度和克重（姆米、盎司） 三项

内容。在进行检验取样时，应剪取不同生产厂家生产的、不同品种、不同

颜色具有代表性的样品进行测试， 以确保数据的准确度。

同时对进厂的辅料也要进行检验，例如松紧带缩水率，粘合衬粘合牢

度，拉链顺滑程度等等，对不能符合要求的辅料不予投产使用。

在批量生产前，首先要由技术人员做好大生产前的技术准备工作。技术

准备包括工艺单、样板的制定和样衣的制作三个内容。技术准备 是确保批量

生产顺利进行以及最终成品符合客户要求的重要手段。

工艺单是服装加工中的指导性文件，它对服装的规格、缝制、整烫、包

装等都提出了详细的要求，对服装辅料搭配、缝迹密度等细节问题也加以明

确。服装加工中的各道工序都应严格参照工艺单的要求进行。

样板制作要求尺寸准确，规格齐全。相关部位轮廓线准确吻合。样板上

应标明服装款号、部位、规格、丝绺方向及质量要求，并在有关拼接处加盖

样板复合章。

在完成工艺单和样板制定工作后，可进行小批量样衣的生产，针对客户

和工艺的要求及时修正不符点，并对工艺难点进行攻关，以便大批量流水作

业顺利进行。样衣经过客户确认签字后成为重要的检验依据之一。

裁剪前要先根据样板绘制出排料图，“完整、合理、节约”是排料的基

本原则。在裁剪工序中主要工艺要求如下：

1、拖料时点清数量，注意避开疵点。

2、对于不同批染色或砂洗的面料要分批裁剪，防止同件服装上出现色差



现象。对于一匹面料中存在色差现象的要进行色差排料。

3、排料时注意面料的丝绺顺直以及衣片的丝缕方向是否符合工艺要求，

对于起绒面料不可倒顺排料，否则会影响服装颜色的深浅。

4、对于条格纹的面料，拖料时要注意各层中条格对准并定位，以保证服

装上条格的连贯和对称。

5、裁剪要求下刀准确，线条顺直流畅。铺型不得过厚，面料上下层不偏

刀。

6、根据样板对位记号剪切刀口。

7、采用锥孔标记时应注意不要影响成衣的外观。裁剪后要进行清点数量

和验片工作，并根据服装规格分堆捆扎，附上票签注明款号、部位、规格等。

缝制是服装加工的中心工序，服装的缝制根据款式、工艺风格等可分为

机器缝制和手工缝制两种。在缝制加工过程实行流水作业。

粘合衬在服装加工中的应用较为普遍，其作用在于简化缝制工序，使服

装品质均一，防止变形和起皱，并对服装造型起到一定的作用。其种类以无

纺布、梭织品、针织品为底布居多，粘合衬的使用要根据服装面料和部位进

行选择，并要准确掌握胶着的时间、温度和压力，这样才能达到较好的效

果。

服装中的锁眼和钉扣通常由机器加工而成，扣眼根据其形状分为平型和

眼型孔两种，俗称为睡孔和鸽眼孔。

锁眼应注意以下几点：

1、扣眼位置是否正确。

2、扣眼大小与钮扣大小及厚度是否配套。

3、扣眼开口是否切好。

4、有伸缩性（弹性）或非常薄的衣料，要考虑使用锁眼孔时在里层加布

补强。钮扣的缝制应与扣眼的位置相对应， 否则会因扣位不准造成服装的扭曲

和歪斜。钉扣时还应注意钉扣线的用量和强度是否足以防止钮扣脱落， 厚型面



料服装上钉扣绕线数是否充足。

人们常用“三分缝制七分整烫”来强调整烫是服装加工中的一个重要的

工序。

避免以下现象的发生：

1、因熨烫温度过高时间过长造成服装表面的极光和烫焦现象。

2、服装表面留下细小的波纹皱折等整烫疵点。

3、存在漏烫部位。

服装的检验应贯穿于裁剪、缝制、锁眼钉扣、整烫等整个加工过程之中。

在包装入库前还应对成品进行全面的检验，以保证产品的质量。成品检验的

主要内容有：

1、款式是否同确认样相同。

2、尺寸规格是否符合工艺单和样衣的要求。

3、缝合是否正确， 缝制是否规整、平服。

4、条格面料的服装检查对格对条是否正确。

5、面料丝缕是否正确，面料上有无疵点，油污存在。

6、同件服装中是否存在色差问题。

7、整烫是否良好。

8、粘合衬是否牢固，有否渗胶现象。

9、线头是否已修净。

10、服装辅件是否完整。

11、服装上的尺寸唛、洗水唛、商标等与实际货物内容是否一致，位

置是否正确。

12、服装整体形态是否良好。

13、包装是否符合要求。

服装的包装可分挂装和箱装两种， 箱装一般又有内包装和外包装之分。
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内包装指一件或数件服装入一胶袋，服装的款号、尺码应与胶袋上标明

的一致，包装要求平整美观。 一些特别款式的服装在包装时要进行特殊处理，

例如扭皱类服装要以绞卷形式包装，以保持其造型风格。

(1)供给校服时， 采购人将对产品外观、货品等进行查看，应按需求书和

合同约定的质量标准、封样样品对产品质量进行验收,并对不同批次和样式的校

服按每套封存 3 件(套)样衣留存。封样时，由学校和我方确认后， 将 3 件(套)

样衣密封包装在包装上标注“抽查样品”字样并加盖双方公章各保存一份。若

双方发生质量争议问题，以封存的样衣质量检验报告进行鉴定处理。我公司应

当出具不同批次产品经有 CMA 或 CNAS 资质认定的检验检测机构检验合格的报

告。在用户方现场验收时所发生的一切费用由我公司承担。

(2)采购人如对我方所交付的产品质量等存有异议， 我公司保证在采购人

提出异议后两个工作日内予以答复解决。

(4)我公司负责其派出的现场服务人员人身意外保险。我公司对其派出的现

场服务人员的劳动关系、工资待遇及人身和财产安全负全部责任， 其现场人员

的一切劳动纠纷及安全均与采购人无关。

(5)二次送检:依据中山市教育和体育局有关规定，在校服发放前采购人须

将交付的校服进行抽样，并送交有 CMA 或 CNAS 资质认定的检验检测机构进行检

验。我公司必须服从有 CMA 或 CNAS 资质认定的检验检测机构的检验结论， 并承

担所产生的缺失与后果。
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校服款式 面料成分
单价

（元）
款式图

夏装短袖上衣

95%棉 5%氨

纶 克 重 范

围 ：≥200克/

平方米
34

夏装运动短裤

75% 棉 25% 聚 酯
纤维克重范围
：≥210克/ 平
方米

24

夏装半身裙子

面 料 75

棉 25% 聚

酯 纤 维

克 重 范

围 ：

≥210 克

/ 平 方

米

里料35% 棉

65% 聚酯纤

维

26

秋装长袖上衣

95%棉5%氨纶克重范

围：≥200 克/平

方米

43



32

秋装运动长裤

75% 棉 25% 聚 酯
纤维克重范围
≥210 克 / 平 方
米

34

冬季运动外套

5 5 % 棉 5 % 氨
纶 4 0 % 聚 酯
纤维克重范围：
≥280克/平 方
米

48

冬季运动长裤

5 5 % 棉

5 % 氨 纶

4 0 % 聚 酯

纤维克重

范围：

≥280克/

平 方米
39

夏季男款制服上衣

60%棉40%聚酯
纤维克重范围：
≥115克/平方 米

34

企业名称（加盖公章）： 福建顺茂兴纺织有限责任公司

日期： 2024 年10月 09日
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为了体现企业真实性，和实力性。可以扫码观

看企业公司和厂房视频。
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拟投入本项目生

产设备、生产线

基本情况（含自

有或租赁）

本公司拟投入本项目生产设备、生产线基本情况

序

号
设备名称 数量 型号

1 手压式克重仪 1台 Z01B

2 百位电子天平 1台 KZ600

3
千位电子天平（精密
）

1台 FA200

4 织物起毛起球仪 1台 YG502S

5 电子织物强力机 1台 YG026H

6 梅特勒-FE28-PH计 1台 FE28-PH

7 常温振荡器 1台 HY-4

8 纺织品甲醛测试仪 1台 201SY-Ⅱ

9 恒温水浴振荡器 1台 SHC-A

10 耐洗色牢度试验机 1台 Y571D

11 汗渍色牢度仪 2台 YG631

12 汗渍色牢度烘箱 2台 Y902-Ⅱ

13 全自动缩水率试验机 1台 Y089D

14 平摊式烘干机 1台 YG741-Ⅱ

15 标准对色灯箱 1台 CAC60

16 智能吊挂系统 4条 3000*1700*2050

17 智能吊挂系统 1条 YX6-300-170-205

18 智能吊挂系统 1条 YX6-368-170-205

19 铺布机 1台 KW2000

20 气浮式桌板 33.6米 2430

21 气浮式桌板 33.6米 1830

22 自动裁床 1套 E80

23 缝纫机（电脑平车） 78台 H9300-7D-5/AK

24 缝纫机（电脑锁边） 42台
HX6814TD-

03UTC3/AK(N)

25 缝纫机（电脑坎车） 2台
HW782TA-

01*356UAC/AK

26
缝纫机（电脑套结机

）
1台 HK2900ASS-1

27
缝纫机（电脑钉扣机

）
1台 HK2903ASS-1

28
缝纫机（电脑平眼机

）
1台 HBH-1790B-K

29 缝纫机（电脑下兰） 2台
HW800TA-

1332*0864UTC/AK/PL

30 缝纫机（电脑刀车） 4台 H9990-7C-2/AK

31 螺杆式空压机 1台 捷豹XS-30永磁变频

32 冷冻式干燥机 1台 捷豹ED-30FC

33 13针下兰机 2台 银箭VC008
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34 花样机 2台 米奇210D

35 烫台 6台 盛田

36 烫斗 6台 江心

37 断布机 2台 豪劲

38 凯斯曼裁刀 1台 10寸

39 凯斯曼裁刀 1台 13寸

40 门襟机 2台 米奇3520M

41 压衬机 1台 盛田

42 打包机 1台 浩轩

43 验针机 2台

44 验布机 1台 米奇

45 CAD打版机 1台 优戈

46 压光机 1台 荣发

47 分线机 1台 泓泰

48 平缝车（缝纫机） 50台 兄弟SL-110-3

49 平缝车（缝纫机） 50台 标准GC6150

50 平缝车（缝纫机） 5台 标准GN2000-4

51 平缝车（缝纫机） 15台 兄弟DB2-B111-3

52 平缝车（缝纫机） 40台 兄弟SL-110-3

53 平缝车（缝纫机） 20台 兄弟DB2-C111-5

54 平缝车（缝纫机） 19台 标准GC6-1

55 平缝车（缝纫机） 31台 兄弟C111-3

56 平缝车（缝纫机） 20台 兄弟DB2-C101-3

57 平缝车（缝纫机） 12台
兄弟标准电脑车S-

6200DD-303

58 平缝车（缝纫机） 34台
中捷ZJ9813AR-D4J-

01

59 四线车 1台 标准GN2000-4H

60 四线车 3台 天马M85-52H

61 四线车 10台 天马M752-13H

62
五线车（高速包缝机

）
8台 天马M732-38

63
五线车（高速包缝机

）
1台 标准GN2000-5

64
五线车（高速包缝机

）
2台 中捷ZJ732-38A

65
五线车（高速包缝机

）
4台 中捷ZJ880-5-70-8D

66
五线车（高速包缝机

）
13台 中捷ZJ880-5-38-BD

67 打枣车 8台 兄弟430D

68 打枣车 1台
（中捷ZJ19000SS-C

）

69 橡筋车 4台 （银箭VC008）

70 橡筋车 1台 （关西DFB-1412P）

71 双针车 1台 （银箭AR-8885-356



36

）

72 双针车 2台 （银箭C007J）

73 双针车 1台
（野满桃VC2700-

156M）

74 双针车 1台
（中捷ZJC2500-156M

）

75 双针车 3台 （中捷8450）

76 打钮机 1台 （祖奇MB-373NS）

77 打钮机 2台 （索菲利373D）

78 钮门机 2台 （中捷5780S）

79 钮门机 1台 （兄弟HM818B-2）

80 钮门机 1台 （中捷ZJ5780AS）

81 蒸汽烫斗 6台 （龙牌HS-B2烫斗）

82 蒸汽炉 3台 （盛田9KW）

83 蒸汽机 1台 （上海DQL-132）

84 烫台 5台 （佳田B-5）

85
凤眼车（圆头锁眼机

）
1台 美国利仕101

86 粘合机 2台 （威士牌 HD-90LD）

87 电剪刀 2台 （凯斯迈13寸）

88 电剪刀 3台 （凯斯迈12寸）

89 剪线机 4台 （西安373）

90 钮扣试验机 1台

合计 585台

拟投入本项目的生

产人员情况（含购

买社保人员及其他

用工方式人员）

1、我公司根据本项目要求拟投入的生产人员情况：

2、项目负责人1名，负责本项目全面工作。

3、生产厂长1名，负责本项目学生服装生产的全面工作。

4、管理人员8名，负责生产工作中的各项管理工作。

5、设计人员2名。

6、具有丰富工作经验的生产技工130名。

公司检测报告
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